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StatorspulenwickeHaascbine Z u» insertgerecnten Wic^ln von 
Statorspulensatzen fur Elektromotoren. 
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Der Erfindung liegt die Auf gate zugrunde, einen volletandigen • 
Statorepulenaat* sit gleichen oder untereohiedlichen Spulen- 

grSssen und mit mbglichst kurzen Drahtverbindungen von Spule 
zuSpule, ineertgerecht auf ein Magazin zu wickeln, so dass 
ein auf dem Magazin befindlicher vollstandiger Statorspulen^ 
satz wahrend eines Wickelvorganges automatisch an einen In- 
serter ubergeben wird. 

Die Aufgabe wird neuerungsgemass dadurch gelost, dass ein Satz 
Stifte Oder Forms tiicke in einem Maschinenstander und in einem 
Magazinaxial verschiebbar angeordnet ist, und von einem urulau- 
fenden Drahtfuhrer so bewickelt wird, dass eine Statorspule 
entsteht, und dass der Satz Stifte oder Formstucke nach dem 
Wickelvorg'ang vom umlauf enden ■ Drahtfuhrer weg verschoben wird, 
so dass die auf dem Satz Stifte oder Formstucke befindliche 
Statorspule im Magazin in einem Klemmblock festgehalten wird. 

Die Anordnung von mehreren Klemmblocken auf dem Magazin er- 
moglicht kurze und ununterbrochene Drahtverbindungen von Spule 
zu Spule und insertgerechte Anordnung des S tatorspulensatzes 
auf dem Magazin. . 

Einen weiteren Vorteil bietet die Anordnung mehrerer Satze 
Stifte oder Formstucke, die satzweise axial im Maschinenstan- 
der und im Magazin verschiebbar sind, sowie die Anordnung von 
Mehrfach - Klemmblocken auf dem Magazin. 

Die Anordnung. von zwei oder mehreren auswechseltoaren Magazinen 
im Schwenkkopf ermoglicht die ttbergabe eines Statprspulensatzes 
in einen Inserter wahrend eines Wickelvorganges. 

Die Losung der Aufgabe ist in den Zeichnungen Blatt 7 bis 
Blatt 10 dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben. 

Fig. 4 zeigt in der Seitenanslcht, und teilweise im Schnitt 
gezeichnet, eine Statorspulenwiokelmaschine in Form 
eines Rundtischautomaten. 
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Pig. 5 zeigt. ein. Magazin in der Ansiciit. 

Pig.. 6 zeigt ein Magazin im Schnitt II - II. 

Pig. 7 zeigt einen Klemmblock im Sennit t III - HI. 

Pig. 8 zeigt ein Magazin mit mehreren Satzen Stiften und 

Mehrfach - Klemrablocken in der.Ansicht. 
Pig. 9 zeigt einen Mehrfach - Klemmblock im Schnitt IV - IV. 
Pig. 10 und 11 zeigt zwei verschiedene Y/iekelbilder von 
Statorspulensatzen. 

Der Schwehkkopf 3 der Statorspulenwickelmas chine ist in der 
Achse 2 schwenkbar.'lm Schwehkkopf 3 sind zwei Magazxne 19 
spiegelbildlich zueinander angeordnet. Die Magazine 19 sind 
gegeneinander ausweehselbar. 

In der Drehachse G ist ein umlauf ender Drahtxiihrer 9 ange- 

ordnet • ' 
m Schwenkkopf 3 ist gegeniiber der Drehachse C des umlauf en- 
den Drahtfuhrers 9 ein Satz Stifte 1 axial verschiebbar an- 
geordnet. 

Zu Beginn eines V/ickelvorganges wird der Spulendrahtanf ang 
in einer seitlich neben dem Magazin 19 bef indlichen Draht- 
kleiam -und Schneideinrichtung f estgehalten. 
Dann wird der Satz Stifte 1, pneumatisch betatigt, aus dem 
Maschinenstander 29 herausgef ahren. 

Er gelangt dabei durch die Bohr ungen 30 in der Magazinplatte 
22 in den Bereich des umlauf enden Drahtfuhrers 9 • 

Sodann beginnt das Bewickeln des Satzes Stifte 1 durch den 
umlauf enden Draht fiihrer 9. Nachdem die erf orderlichen Y/in- 
dungen auf den Satz Stifte 1 aufgewickelt sind, wird der 
umlauf ende Drahtfuhrer 9 angehalten. Darauf hin wird der 
bewickelte Satz Stifte 1 axial in den Maschinenstander 29 
zuruckgefahren, so weit, das s die Stiftenden hint er der Ma- 
gazinplatte 22 stehen. 

Wahrend des Zuriickf ahrens des Satzes Stifte 1 wird die fer- 
tige Spule in die seitlich neben dem Klemmblock 20 offen- 
stehenden Klemmzangen 23 gefiihrt. 
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Fig* 7 zeigt die Anordnung der Klemmzangen 23 zu einem Klemm- 
'block 20. Die Klemmzangen 23 werden im Ruhezustand durch Druck- 
fede'rn 24 off en gehalten und nach dem Zuriickf ahren des Satzes 
Stifte 1 durch pneumatisch betatigte Klemmbolzen 25 geschlos- 
sen, so* dass die Spule -seitlich am Klemrablock 20 f estgehalten 
wird. • 

Nun beginnt das" V/ickeln der zweiten Spule. 

Zunachst wird das Magazin 19 urn eine Klemmstation weiterge- 
schwenkt, so dass ein leerer Klemmblock 20 mit of f exist ehenden 
Klemmzangen 23 im Bereich des umlaufenden Drahtfiihrers 9 steht. 
Sodann wird der Satz Stifte 1 wieder aus dem Maschinens tander 
29 axial zum umlaufenden Drahtfuhrer 9 hin verschoben, und der 
Vorgang, wie beim V/ickeln der ersten Spule, wiederholt sich. 

Sobald in dieser V/eise alle sechs Klemms tationen bewickelt 
Bind, wird der Schwenkkopf 3 horizontal um 180 Grad geschwenkt. 
Dabei gerat das Drahtende zwischen der zuletzt gewickelten 
Spule und dem umlaufenden Drahtfuhrer 9 in eine Drahtklemm - 
und Trenne.inrichtung. 

JJun steht ein leeres. Magazin 19 vor dem umlaufenden Drahtfuh- 
rer 9 und ein neuer Wickelvorgang beginnt. 

Bei Beginn des neuen Wickelvorganges wird der Draht in der 
Drahtklemm - und Trenneinrichtung getrennt, und das vbll 
bewickelt e Magazin 19 kann aus der Mas chine entnommen werden. 

In Pig. 10 und 11 sind zwei typische Wickelbilder von Stator- 
spulensatzen dargestellt. Das Wickelbild in Pig. 10 zeigt, dass 
der umlaufende Drahtfuhrer 9 von Klemmstation zu Klemmstation 
in wechselndem Drehsinn gewickelt hat. Pig. 11 zeigt ein Wickel 
bild mit gleichem Drehsinn des umlaufenden Drahtfiihrers 9. 

Deutlich werden hier auch die kurzen und ununterbrochenen Draht 
verbindungen von Spule zu Spule, als Polge der insert^erechten 
Anordnung der Satze Stifte 1 zueinander. . 
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Zwecka tibergabe einea fertigen Spulensatzes in einen Inserter 
mussen die geklemmten Spulen freigegeben werden. 
Bin auf der Magazinachse 26 verachiebbarer Sohaltring 27 wird, 
dabei in Acharichtung zur Magazinplatte 22 bin verachoban. 
tiber die an der Riickseite der Magazinplatte 22 angeordneten 
Hebel 28 werden die Klemmbolzen 25 axial verachoban, ao dass 
die Klemmzangen 23 geoffnet, und aomit die an den KleamblScken 
20 bef indlichen Spulen freigegeben werden. 

Pig. 8 und 9 zeigt ein welteres Ausfuhrungebeiapiel einea 
Magazine 19. 

Anstelle eines Satzea Stifte 1 konnen hier beispielaweiae 
drei Satze Stifte la, lb und lo bewiokelt werden. 

Die Spulen werden dann in Mehrfach - Klemmblocken 21 feat- 
gehalten. 

Diese Ausfiihrung erhoht weiterhin die Wirtachaf tlichkeit der 
Mas chine. 

Anstelle von Satzen Stiften la bia lc konnen Formatuoke rer- 
wende* warden, die ainngemasa ao auegefuhrt Bind, data ale die 

Satze Stifte la bis lc ersetzen. 

Die mit der: Erf indung erzielten Vorteile besteh.n inebeaondere 
darin, daae vollatandige, zuaapaenhangende SpuleniatM inaert- 

gereeht gewickelt werden konnen. 

Durch angepasste AuafUhrung auawechaelbarer Magazine entapre- 
chend den Elektromotor - Stat or en let die direkte ttbergabe 
einea Spulenaatzes vom Magazin in einen Inaerter wahrend 
einea Wiokelvorgangea mSglich. 
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PatentansprUchet 

Statorspulenwickelmaschine zum insertgerechten Wickeln 
von Statorspulensatzen fUr Elektromotoren, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass im wesentlichen ein Satz Stifte (1) 
Oder Forms tucke in einem Maschinenstander (29) und in 
einem Hagazin (19) axial verschiebbar angeordnet ist, 
und von einem umlaufenden Drahtfiihrer (9) so bewickelt 
wird, dass eine Statorspule entsteht, und dass der Satz 
Stifte (1) Oder Pormetucke nach dem Wickelvorgang vom 
umlaufenden Drahtfiihrer (9) weg verschoben wird, und 
die auf dem Satz Stifte (1) oder Forms tucke . .befindliche^ 
Statorspule im Magazin (1<J) in einem Klemmblock (20) 
festgehalten wird. 

Statorspulenwickeloas chine nach Anspruch 1 f dadurch ge- 
kennzeiohiiet, daes auf dem Magazin (19) aehrere Klemm- 
bio eke (20) so angeordnet Bindy das* ein Statorspulen- 
satz, nit ufiunterbrochenen und kurztn Drahtrerbindungen 
von S pule zu Spule, - insertgerecht festgehalten wird. 

Statorepulenwickelmae chine nach Anspruch 1 und 2, dadurch 

gekennzeichnet, dass mehrere Satze Stifte (la bis 1c) oder 
Forms tticjfce satzweise in einem Maschinenstander (29) und 
in eihe» Magazin (19) axial verschiebbar angeordnet aind, 
und dase Mehrfach > Klemmblocke (21) auf dem Magazin (19) 
angeordnet eind. 

Statorspulenwickelmaschine nach Anspruch 1 bis 3 f dadurch 
gekennzeichnet, dass auf einem Schwenkkopf (3) mehrere 
Magazine (19) auswechselbar angeprdnet sind. 

Neue Unterlagen (Art 7 § iAb* 2 n* i s«u j 4* fru ii » i»««*«»***«wi 
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